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.Kitzelige* Aufgabe - Durchsatzmessung von Glaswaoll e

Die Aufgabenstellung

Bei Armstrong in Munster wird Glaswolle nach einem neuen, innovativen Verfahren
zu Deckenplatten verarbeitet. Die Anlieferung der Glaswolle erfolgt in gepressten
Ballen. Dieser miussen aufgeschnitten, zerkleinert und in einem kontinuierlichen
Mischprozess mit Wasser und Zuschlagstoffen aufbereitet werden.

VVon enormer Wichtigkeit ist dabei die kontinuierliche Messung des Rohstoffeintra-
ges. Da Glaswolle eine sehr geringe Schuttdichte (20 - 40 kg/m3) und eine unregel-
mafige Oberflachenstruktur hat, schieden konventionelle Wagesysteme wie Band-
waagen wegen der zu geringen Belastung aus.

Die LOsung :

Mit dem Anlagenbauer (B &S Metallbau) wurde zuné&chst ein ,Machbarkeitstest” mit
einen FlowSlide - Messsystem fur 80 m3/h durchgefihrt. Die Ergebnisse hinsichtlich
Messgenauigkeit und Fliel3fahigkeit waren tberzeugend - lediglich die erforderliche
Durchsatzleistung von 7000 kg/h konnte mit dem 80m3/h System erwartungsgemal3
nicht erreicht werden. Die Entscheidung viel somit fur das ,Maxi FlowSlide* mit einer
Kapazitat von 300 m3h. Das Maxi FlowSlide wurde fur den ,Fall der Falle* mit zwei
Klappen zur schnellen Beseitigung von Verstopfungen ausgestattet.

Das Ergebnis:

Die Messgenauigkeit war trotz der ungiinstigen Produkteigenschaften verbluffend.
Die Toleranzen liegen im Schnitt unter 1 % vom Messwert.



