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Anwendungsbericht aus der Praxis
Bandwaagen - optisch statt gravimetrisch

Aufgabenstellung: Kontrolle der Produktionsleistung von Holz Schreddern

Mobile Schredderanlagen werden haufig als Mietgerate an wechselnden Einsatz-
Orten eingesetzt. Die Abrechnung der ,geleisteten Arbeit” erfolgt auf Grundlage der
tatsachliche zerkleinerten Holzmengen. Eine Messung tber konventionelle gravi-
metrische Bandwaagen scheitert an der ungunstigen Einbausituation - die kurzen
Abwurfbander sind sehr steil anordnet und daher mit vertikalen ,Rippen® versehen.
Das Abwurfband wird beim Transport eingeklappt, so dass fur eine normale Band-
waage kein Einbauplatz zur Verfigung steht.

Losung:

Statt einer gravimetrische Bandwaage kam eine sog. optische Bandwaage zum
Einsatz. Diese arbeitet mit einem staubunempfindlichen Laserscanner und erfasst
das Volumen des Schittguts zusammen mit der Bandgeschwindigkeit. Die volumetri-
sche Messung des Férderstroms ist unabhangig von Bandsteigung und Gurtspannung
und bietet speziell bei leichten Schattgitern eine sichere, wartungsfreie Registrierung
der Produktionsmengen. Die Leistungsdaten werden Uber eine
Bluetooth Schnittstelle zum PDA / Drucker Ubertragen und dort
ausgewertet und protokolliert. Die Messgenauigkeit betragt typisch
1 - 2 % der volumetrischen Menge. Bei Bedarf erfolgt eine direkte
Umwandlung in Gewichtseinheiten.
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Volumen - Waage mit Laserscanner

Optische Bandwaage am Mobilbrecher

Staubdichter Laserscanner

slelelalalelelelale]lelalalc]le]=z]e
FEON IS0 = (SO NPT I [N (R (R (R ) N S O O (R IR [N [
slels]s]|S)sla]sls|la]|s|3|3]d]la]s5]s
sls|&glg]|l=)=|2|=|s|s |8 |a|la|Hd]|A]a]=
b7 0sf2:57) 350545125512 =3
)

Eingabegerat mit Drucker



