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_ Anwendungsbericht aus der Praxis
Uberwachung der pneumatischen Forderung

Aufgabenstellung: Schutz von Rauchgasfiltern vor Taupunktunterschreitung

In einer Mullverbrennungsanlage kann es beim Hochfahren der Verbrennung nach
Wartungsarbeiten zum Unterschreiten der kritischen Taupunkttemperatur des
Rauchgases kommen. In diesem Fall besteht das Risiko, dass sich die nachge-
schalteten Gewebefilter zusetzen und nicht mehr abgereinigt werden kénnen.

MIC—Sensor mit abnehmbaren Hohlleiter
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Auswerteslektronik mit Anzeige der FOrdeIeistung
Losung:

Vor dem Hochfahren der Verbrennung wird Kalksteinmehl in die Filter geblasen. Diese
.Beschichtung” schitzt die teueren Filtern vor Anhaftungen wahrend der Anfahrphase.

Das Kalksteinmehl lagert in einem Silo und wird Uber eine Zellradschleuse in die pneu-
matische Foérderleitung dosiert.

Das Microwellen Messsystem MIC Uberwacht die durchschnittliche Férderleistung

( 1400 kg/ h ) und signalisiert Uber einen Vorwahlzahler nach 400 kg den Abschluss
der Dosierphase.

Der Sensor wird wandbundig in die Rohrleitung eingebaut. Die Stirnseite sendet eine
Messfrequenz von 24 GHz zum Messmedium. Die einzelnen Partikel reflektieren ein
Impulsspektrum, aus dem Uber einen speziellen Algorithmus der Massenstrom ermit-
telt wird.
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Testbericht aus der Praxis
MIC - Sensor in einer Ubergabeleitung

Im Technikum der Firma Lihr Filter GmbH & Co. KG wurde der MIC - Sensor an
einem rechteckigen Ubergaberohr zwischen zwei Férderschnecken getestet. Als
Referenzmessung diente eine Differentialwaage mit regelbarer Ausgangsleistung.

Trotz der ungunstigen Einbausituation und der kurzen Messstrecke von 400mm sind
die Ergebnisse gut reproduzierbar. Die Linearitats - Abweichung lasst sich bei Bedarf
in der Elektronik kompensieren.
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Umiauf Vergleich:
Anzeige HENSE - gerechnet aus Waage

i
350 4+
300 + %
= /
250 3
Eichpunkt
§. 200 + Ak
Auswerteslekironik mit Anzeige 100 4 _ = :
der Forderleistung 5 / Senit und Kicpigew. 0,47 + 0 88ig
2 '

2 10 20 0 40 0 60 Ll 80 80
DZ Schnecke in %

= Umniauf HENSE - belastetes Material = Umlauf gerechnet aus WAAGE - belastetes Matorial
——Umiauf HENSE - frischos Mal — Umiauf gerechnet us WAAGE - fnsches Mat
Urnisuf HENSE - belastetes Material 2 Umiauf gerechnet aus WAAGE - belastetes Matorial 2

mic
Limin % Principle assambly
—— Umiauf Mic kg
—— Umiauf ger kg

| [r- " }
YinanA VA AR
W J“ﬁywm_“dﬂw‘" M S /—/—/v
50 4

MIC-Sensor mit verlangertem
Hohlleiter



